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Abstract of DE3315745 

A cooking area with separate, gas-heated radiant burners or mutually separated cooking zones and a 
continuous cooking surface of glass ceramic or similar material, which is especially suitable for building 
into kitchen furniture, consists of a component, composed of one or more parts, common to all the burner 
sites, of low height and of low-mass, heat-insulating material, into which component preferably all the 
main components of the individual burner sites such as combustion chamber, gas mixing chamber, gas 
mixing device, exhaust gas channels, heat retaining zone and exhaust gas shaft are integrated. This 
component can be inexpensively produced, e.g. with known wet forming techniques for fibre material, and 
can be built in with minimum mounting costs, and the region around the burner sites can be kept relatively 
cool. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

Kochfeld mit gasbeheizten Brennstellen und einer durchgehenden Kochftache aus Glaskeramik oder 
vergleichbarem Material 

Ein Kochfeld mit separates gasbeheizten Strahlungs- 
brennern bzw. voneinander getrennten Kochzonen und einer 
durchgehenden Kochflache aus Glaskeramik oder ver- 
gleichbarem Material, das insbesondere zum Einbau in Ku- 
chenmobel geeignet ist, besteht aus einem ein- oder mehr- 
teiligen, fur alle Brennstellen gemeinsamen Bauteil geringer 
Hone und aus massearmem und warmeisolierendem Mate- 
rial, in das vorzugsweise alle Hauptkomponenten der einzel- 
nen Brennstellen wie Brennkammer, Gasmischkammer, 
Gasmischeinrichtung, Abgaskanale, Warmhaltezone und 
Abgasschacht integriert sind. Dieses Bauteil kann z. B. mit 
bekannten Nafcformtechniken fur Fasermaterial preiswert 
hergestellt und mit minimalem Montageaufwand eingebaut 
werden, und der Bereich um die Brennstellen kann relativ 
- kaltgehalten werden. 
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Kochfeld mit gasbeheizten Brennstellen und einer durch- 
gehenden Kochflache aus Glaskeramik Oder vergleichbarem 

Material 



PatentansprUche : 

1. Kochfeld mit gasbeheizten Brennern und einer durchgehen- 
den Kochflache aus Glaskeramik oder vergleichbarem Material, 
mit mindestens zwei eindeutig durch separate Brennstellen 
getrennten Kochzonen, dadurch gekennzeichnet , daB die die 
Brennstellen (1) und Abgaskanale (5) umschlieBenden, bzw. 
abgrenzenden Bereiche einschlieBlich aller Komponenten der 
Brennstellen (1) oberhalb einer Ebene E - E, vorzugsweise 
jedoch alle Hauptkomponenten der Brennstellen (1), wie 
Brennkammern (2), Gasmischkammern (3), Gasmischeinrichtungen 
(4), Abgaskanale (5) und eine Warmhaltezone (7) mit Abgas- 
schacht (8), sowie Vertiefungen (12) zur Montage von Be- 
triebshilfsmitteln, beispielsweise Tempera turbegrenzern (13), 
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aus einem gemeinsamen Bauteil (9) bestehen, das ein- oder 
mehrteilig ausgefiihrt ist und aus massearmem, warmeisolieren- 
dem Material hergestellt ist, und das vorzugsweise fQr 
alle Brennstellen (1) eine gemeinsame Ziind- und Zunduber- 
wachungseinheit (10 bzw. 11) enthalt. 

2. Kochfeld nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Bauteil (9) aus einem Oberteil (9a) und einem Unterteil 
(9b) aus gleichem Material zusammengesetzt ist f wobei die 
Trennungsebene E - E parallel zur Oberflache des Oberteiles 
(9a) gelegt ist und die beiden Teile (9a und 9b) nach ihrer 
getrennten Herstellung miteinander verklebt und/oder durch 
geeignete Anpressung im Kochfeld gasdicht miteinander ver- 
bunden worden sind. 

3. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
daB in dem Bauteil (9) eine gemeinsame Zundeinheit (10) 

fur mindestens zwei, vorzugsweise alle Brennstellen (1) an- 
geordnet ist f die mit einer gemeinsamen Ziindsicherungsein- 
heit (11) ausgertistet ist. 

4. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Bauteil (9) bzw. dessen Teile (9a und 9b) aus 
Aluminiumsilikatfaser mit anorganischem Bindemittel besteht 
bzw. bestehen. 

5. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bauteil (9) ein Formkorper aus verdichteter 
kolloidaler Kieselsaure ist und vorzugsweise als Pressling 
hergestellt worden ist. 

6- Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Bauteil (9) ein FormkOrper aus aufgeschaumtem 
Feuerfestmaterial mit einem anorganischem Bindemittel ist. 



-3- 



3315745 



7. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die in das Bauteil (9) eingeformten Ab- 
gaskanale (5) der Brennstellen (1) in eine gemeinsarne 
Warmhaltezone (7) miinden, die ihrerseits in das Bauteil 
(9) eingeformt und mit einem Austrittskanal (8) versehen 
ist. 

8. Kochfeld nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB der Abgasaustrittskanal (8) in einen 
Schacht mundet, durch den von unten Kaltluft angesaugt 
wird, die sich mit dem heiflen Abgas mischt. 

9. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mindestens zwei Gasmischkammern (3) der 
Brennstellen (1) in eine gemeinsarne Blechwanne (9c) einge- 
formt sind und die Gasmischkammern (3) fest und gasdicht 
mit den zugehorigen Gas-Luf t-Mischeinrichtungen (4) ver- 
bunden sind. 

10. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gas-Luf t-Mischeinrichtung (4) ein 
Venturirohr ist, das teilweise in die Gas-Mischkammer (3) 
hineinragt . 

11. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 

net, daB in das Unterteil (9b) metallische Behalter (3a) als 

Gasmischkammern (3) in vorgeformte Vertiefungen eingclassen, 
bzw. die in das Unterteil (9b) eingeformten Gasmischkammern (3) 

von einem metallischen Behalter (3a) umgeben sind. 

12. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet , daB zwischen den Brennkammern (2) und den 
Gasmischkammern (3) eine Diisenplatte (6) angeordnet ist, die 
aus einem speziellen Keramikmaterial hergestellt ist. 
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13. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Diisenplatte (6) mit einem temperaturbe- 
standigen Klebstoff in den dafiir im Bauteil (9) , bzw. im 
Bauteil (9b) vorgesehenen Sitz (17) eingeklebt ist, bzw. 
auf die rnetallischen Mischkammern (9c) geklebt ist. 

14. Kochfeld nach Anspruch 12/ dadurch gekennzeichnet , daB 
die Diisenplatte (6) durch geeignete Vorrichtungen unter 
Zwischenfugen von temperaturstabilen Dichtungsringen auf die 
Gasmischkammern (9c) (bzw. 3a) mechanisch aufgcspannt ist. 

15. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafl das Oberteil (9a) und das Unterteil (9b) mit den 
Elementen einer Labyrinthdichtung (23) ausgerustet sind, die 
bei mechanischem Auf einanderpressen der Teile (9a) und 

(9b) die Brennkammern (2) abdichten. 

16. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Labyrinthdichtung (23) mit einem Luftspalt (23a) 
ausgerustet ist. 

17. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB in das Bauteil (9) Vertiefungen (12) eingearbeitet sind, 
in die elektrische bzw. elektromechanische Betriebs- und 
Uberwachungselemente (13) passgenau eingelegt und dort 
fixiert sind. 

18. Kochfeld nach einem der Ansprttche 1, 2 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die elektrischen Zuleitungen zu den Be- 
triebs- und Uberwachungselementen, z.B. den Temper aturbe- 
grenzern (13) aus stabilen Drahten bestehen, die in das 
Bauteil (9) bei dessen Herstellung eingebracht sind und 
gleichzeitig Versteifungselemente des Bauteiles (9) sind. 

19. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1, 2, 9 oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AbgaskanSle (5) durch eine Ab- 
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deckplatte (15) abgedeckt sind, und daB die Abdeckplatte 
(15), das Bauteil (9) bzw. die verklebten Bauteile (9) 
und (9b) mit der Abdeckplatte (15) bzw. das Bauteil (9a) 
mit dem Bauteil (9c) und die Abdeckplatte (15) iiber einen 
Hilfsrahmen (18) oder entsprechende Schienen gegen die 
Kochflache (14) gepreBt sind, wobei sich der Hilfsrahmen 
(18) auf Andruck- oder Verriegelungsvorrichtungen (19) ab- 
stiitzt, die mittels Nieten (22) drehbar an dem Kochflachen- 
rahmen (21) befestigt sind. 

20. Kochfeld nach Anspruch 1 oder 19 , dadurch gekennzeichnet , 
dafi anstelle der Andruckvorrichtungen (19) Federelementc 

an dem Kochstellenrahmen (21) anguordnot siiul, die nach 
Einspressen des Hilfsrahmens (18) hervorspr ingen und den 
Hilfsrahmen mit den Bauteilen (9) und (15) gegen die Koch- 
flache (14) spannen . 

21. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB die gasbeheizten Brenner Gasstrahlungs- 
brenner sind. 

22. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die gasbeheizten Brenner atmosph£r ische 
Brenner (24) sind, die in der Brennkammer (2) des Bauteils 
(9) angeordnet sind, wobei sich im Boden der Brennkammer (2) 
zusatzliche Offnungen (25) befinden, durch die der Brenner 
(24) mit Sekundarluft versorgt wird, und daB ringf5rmig urn 
den Brenner (24) ein Abgaskanal (5) angeordnet ist, durch 
den die Abgase am Brennkammerrand abstromen, bzw. in be- 
kannter Weise mit einem GeblSse abgesaugt werden. 

23. Kochfeld nach einem der Ansprtiche 1 bis 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die ZUndeinrichtung des Kochfeldes aus 
einem gemeinsamen Ziindbrenner (10) besteht. 
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24. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der gemeinsame Zundbrenner (10) mit 
einer Uberwachungsvorrichtung (11) im Zentrum der Abgas- 
kanale (5) der Brennstellen (1) angeordnet ist. 

25. Kochfeld nach einem der Anspruche 1, 2, 9, 11 oder 24, 
dadurch gekennzeichnet , daB in den Abgaskanalen (5) der 
Brennstellen (1) durch Stege (26) FUhrungskanale (26a) 
abgegrenzt sind, die das aus den Offnungen (27) in den 
Dusenplatten (6) der Hauptkammer ausstromende Gas-Luft- 
Gemisch zum Zundbrenner (10a) leiten. 

26. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 , 2 f 9, 11, 24 
oder 25, dadurch gekennzeichnet, daB anstelle der Stege 
(26) und der damit abgegrenzten FUhrungskanale (26a) von 
jeder Brennstelle (1) ein gesondertes metallisches oder 
keramisches Rohr, das mit den Mischkammern (3) der Brenner 
fest verbunden ist, bis kurz vor den ZUndbrenner (10) 
fuhrt, wodurch das Gas-Luf t-Gemisch am Ende des Rohres bei 
Einschalten der Brennstellen (1) ziindet. 

27. Kochfeld nach einem der Anspruche 1 bis 24, dadurch 
gekennzeichnet, daB der gemeinsame Zundbrenner (10) mit 
mehreren, beispielsweise 3 ZUndrohren (10b) ausgerustet 
ist, die vorzugsweise in Lclngsr ichtung kleine Schlitze oder 
Bohrungen (10e) aufweisen, durch die nach erfolgter Zundung 
l&ngs der Ziindrohre (10f) ein Flammensaum brennt, der ZUnd- 
flammen an den Ziindrohrenden (10f) entziindet, die in die 
Brennkammern (2) hineinbrennen und dort bei Einschalten der 
Brennstellen (1) die Ztindung bewirken, und daB der ge- 
meinsame Zundbrenner (10) mit einem Brennerkopf (10a) mit 
Diisenkrone (10h) sowle mit einer Gas-Luf t-Mischvorr ichtung 
mit einer DUse (10d) und Bohrungen (10g) im Unterteil des 
Brennerkopfes (10a) versehen ist und mit einer Zundelek- 
trode (11a) sowie einem Thermoelement (11) gozundct und 
Uberwacht wird. 
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28. Kochfeld nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch 
gekennzeichnet, daB als gemeinsame Zundvorr ichtung fur die 
Brennstellen (1) eine katalytisch wirkende, indirekt be- 
heizte Flache vorhanden ist. 

29. Kochfeld nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet , 
daB diese katalytisch wirkende Ziindflache mit einer Gas- 
heizung ausgerustet ist. 

30. Kochfeld nach Anspruch 28 , dadurch gekennzeichnet, daB 
die katalytisch wirkende Ziindflache mit einer elektrischen 
Beheizung ausgestattet ist. 

31. Kochfeld nach einem der Ansprtiche 1, 2, 9 Oder 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Brennstelle (1) ein ge- 
sonderter Zundbrenner (29) mit eigener ZUndelektrode (28) 
und eigenem Thermoelement oder Ionisationsf Uhler zur Uber- 
wachung der Zlindflamme zugeordnet ist. 
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Beschreibung; 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Kochfeld, dessen Koch- 
stellen mit Gasbrennern beheizt werden, die mit einer ge- 
meinsamen Kochflache, im folgenden "durchgehende Koch- 
flSche" genannt, aus Glaskeramik oder. Shnlichem Material 
abgedeckt sind. 

Gasbeheizte Kochfelder mit einer durchgehenden Kochflache 
aus Glaskeramik oder ahnlichem Material sind bekannt. Sie 
werden beispielsweise in den DE-PS. en 24 40 701, 27 21 921, 
26 33 849, sowie in den FR-PS.en 2 058 722 und 2 076 174 
beschrieben. Die Kochstellen dieser bekannten Kochfelder 
werden mit Gasstrahlungsbrennern, z.B. entsprechend DE-PS 
26 33 849 oder mit atmospharischen Brennern beheizt. Unter- 
schiede zwischen den Ausf uhrungsf ormen gemafi den oben ge- 
nannten Patenten bestehen unter anderem in der Art der 
Verbrennungsluf t - und Abgasf uhrung , die bei einigen Ge- 
raten - etwa entsprechend der DE-PS 20 76 174 - mit Hilfs- 
geblasen durchgefiihrt wird. 

Der prinzipielle Aufbau bekannter Kochgerate der oben ge- 
nannten Art wird im folgenden am Beispiel eines mit Gas- 
strahlungsbrennern beheizten Kochfeldes mit durchgehender 
KochflcLche aus Glaskeramik beschrieben, das mit drei 
Kochzonen und einer Warmhaltezone ausgeriistet ist. 

JederKochzone dieses Kochfeldes ist ein Gasstrahlungs- 
brenner zugeordnet, der aus einer Gasmischkammer mit auBen 
angesetztem Venturirohr mit Gasdttse und einer perforierten 
Keramikplatte besteht, die die Gasmischkammer nach oben 
abschliefit. DE-PS 26 33 849 beschreibt diesen Brennertyp. 
Im Betrieb wird diese Keramikplatte durch kleine Flammen, 
die am Ende der Perforierung brennen, zum Gliihen gebracht 
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und wirkt als Heizstrahler • Auf diese Brenneranordnung 
ist als Brennraumbegrenzung ein Blechring, im f olgenden 
Abgasring genannt, aufgesetzt, der sich auf mehreren, an 
der Brennkammer befestigten Federn abstiitzt und von diesen 
uber einen Dichtungsring aus Feuerf estmater ial von unten 
gegen die Glaskeramikkochf ISche gepreBt wird. Der Abgas- 
ring tragt einen Stabausdehnungsschalter zur Temperatur- 
begrenzung des Brenners und die erf orderlichen Zund- und 
Uberwachungselektroden sowie eine Abgastulle. Letztere 
miindet in einen Abgaskanal aus Blech, der die Brennerab- 
gase in die Warmhaltezone Oder direkt aus der Mulde ab- 
fuhrt. Die Warmhaltezone wird von den Abgasen eines Oder 
mehrerer Kochstellenbrenner beheizt. Sie besteht aus einer 
oben offenen Blechwanne mit Dichtungsring und Anschlussen 
fur die Abgaskanale sowie einem Abgasschacht . Sie wird 
ebenfalls durch Federn gegen die Kochflache gepreBt und 
leitet die Abgase iiber ein System von Leitblechen, die dazu 
dienen, die heiBen Abgase mit der kuhlen Umgebungsluf t zu 
durchmischen, in den freien Raum. 

Alle drei Kochstellenbrenner sind voneinander vollkommen 
unabhangig und bestehen neben weiteren Einzelteilen aus den 
oben beschriebenen Hauptkomponenten . 

Die Kochstellenbrenner werden mit zugeordneten Magnetven- 
tilen gesteuert, die im Zuge der Gasleitungen im Mulden- 
raum angeordnet sind. Ftir die temperaturempf indliche 
Steuer- und Uberwachungselektronik ist ein getrenntes, 
warmeisoliertes Gehause vorgesehen, das seitlich Oder vorne 
an dem Kochfeld angebracht ist oder extern an anderer Stelle 
montiert ist . 

Die verschiedenen bekannten Kochfelder des zuvor be- 
schriebenen Typs sind jeweils aus ahlichen Einzelkomponenten 
mit gleichar tiger Funktion aufgebaut und weisen eine Reihe 
von Nachteilen auf: 
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Die getrennte Herstellung der vielen, teilweise kom- 
plexen Bauelemente als Einzelstiicke ist kostenintensiv und 
die Montage des Kochfeldes erfordert zwangslaufig einen 
groflen Montageaufwand mit hohen Montagekosten. Die Viel- 
zahl der Bauelemente fordert die Storanf alligkeit und 
mindert die Wartungsf reundlichkeit dieser Kochf elder- Nach- 
teilig sind ferner das hohe Gewicht dieser Kochfelder wie 
auch die mangelnde Freizttgigkeit in der Wahl der Koch- 
stellendurchmesser und der Anordnung der Kochzonen in 
der Kochf lache. Nach teilig ist zudem, daB die einzelnen 
Brenner groBe Bauhohen aufweisen, wodurch zwangslaufig 
grofle Bauhohen der Kochfelder gegeben sind, die einem 
probiemlosen Einbau dieser Kochfelder in Kuchenmobel ent- 
qeqenstehen- Ein we iter er Nachteil der bekannten Koch- 
felder mit Gasbeheizung und durchgehender Kochf l&che ist r 
daB die abgasf iihrenden Teile aus Blech im Betrieb sehr 
heiB werden und so den Muldenraum, der die Brennstelle 
umgibt, aufheizen, so daB elektrische Leitungen und Hilfs- 
elemente, wie beispielsweise Gassteuerventile , die im Mulden- 
raum angeordnet sind, starken Temperaturbeanspruchungen 
unterliegen. 

Nachteilig bei den bekannten Kochfeldern ist ferner, daB 
die elektrische Zundung und Flammenuberwachung komplexe 
elektronische Steuerger^te erfordern, die kostenintensiv 
sind und die wegen ihrer Temperaturempf indlichkeit nur in 
gut warmeisolierten Raumen, meist auBerhalb des Mulden- 
raumes, angeordnet werden kfinnen. 

Aufgabe der Erfindung ist daher ein Kochfeld fttr Gasbe- 
heizung mit durchgehender Kochf lache aus Glaskeramik 
Oder ahnlichem Material, das die geschilderten Nach teile 
vermeidet, das insbesondere einfach und kostengiinstig mit 
kleinem Montageaufwand hergestellt werden kann, das be- 
triebssicher und wartungsfreundlich ist, bei niedrigem Ge- 
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samtgewicht und guter Warme isolation mechanisch stabii auf- 
gebaut ist, und das gleichzeitig bei geringer Einbau- 
tiefe gr5Btmogliche Freizugigkeit im Hinblick auf die Wahl 
der Kochzonendurchmesser sowie der Anordnung der Koch- 
und Warmhaltezonen in der Kochflache gewahr leistet . 

Die Aufgabe wird erf indungsgemaB durch ein Kochfeld gemaB 
Anspruch 1 gelost. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen beschrieben. 

Zur Erlauterung der Erfindung dienen die Figuren 1-11, 
die die Vielfalt der moglichen Ausfiihrungsf ormen wieder- 
geben, jedoch die Erfindung darauf nicht beschranken sollen. 
Die in den Figuren 1 bis 7 dargestellten Beispiele beziehen 
sich auf Kochf elder, die mit Gasstrahlungsbrennern beheizt 
werden. Diese LSsungen konnen auf Beheizungen mit atmos- 
pharischen Brennnern libertragen werden, wie dies in dem 
Beispiel gemaB Figur 8 dargestellt und weiter unten naher 
beschrieben ist. 

Hauptelement des mit Gas beheizten Kochfeldes mit durch- 
gehender Kochflache aus Glaskeramik oder ahnlichem Material 
gemaB der Erfindung ist ein massearmes Bauteil aus feuer- 
festem Werkstoff , vorzugsweise aus Aluminiumsilikatf aser 
mit einem anorganischen Bindemittel, in das alle Brenn- 
stellen sowie eine Oder mehrere Warmhaltezonen des Koch- 
feldes mit ihren wesentlichen Komponenten eingeformt sind. 

Ein solches Bauteil fiir Kochfelder mit drei Kochstellen, 
die mit Gasstrahlungsbrennern beheizt werden und die mit 
einer Warmhaltezone ausgertistet sind, ist in Draufsicht 
in Figur 1 dargestellt; Figur 2 zeigt einen Schnitt langs 
der Linie A-A in Figur 1 durch den rechten vorderen Koch- 
stellenbrenner 1 in diesem massearmen Bauteil 9 aus feuer- 
festem Werkstoff. 



3315745 



-12- 



In der Draufsicht (Figur 1) auf das Bauteil 9 erkennt man 
drei Kochstellenbrenner 1 mit kreisrunden, perforierten 
Keramikplatten 6, wovon jeweils nur ein Viertel darge- 
stellt ist. Die perforierten Keramikplatten werden im folgenden Du- 
senplatten genannt. Diese Diisenplatten 6 trennen die Brenn- 
kammern 2 von den darunterliegenden Gasmischkammern 3 
(Figur 2) / die in Figur 1 nicht eingezeichnet sind. Von 
den Brennkammern 2 fuhren Abgaskanale 5 zum Kochfeldzen- 
trum. Dort ist fur alle Kochstellenbrenner 1 ein gemein- 
samer Ziindbrenner 10 mit Ziind- und Uberwachungseinrichtung 
11 angeordnet, der spater beschrieben wird. Die Abgaskanale 
5 leiten die Abgase vom Zentrum in eine Warmhaltezone 7 
mit Abgasschacht 8, durch den die Abgase aus der Kochmulde 
abgeflihrt werden. Zusatzlich sind in das Bauteil 9 Ver- 
tiefungen 12 eingeformt, in die die Temperaturbegrenzer 11, 
hier Stabausdehnungsschalter , passgenau eingelegt und dort 
dauerhaft fixiert werden konnen. Die elektrischen Versorungs- 
leitungen der Temperaturbegrenzer 13 wie auch anderer elek- 
trischer Hilf selemente, die in Figur 1 nicht dargestellt 
sind, etwa die Zuleitungen von Zund- und Oberwachungselek- 
troden, konnen zweckmaBig aus stabilen DrShten hergestellt 
sein, die bei der Formung des Teils 9 mit in die Masse aus 
Feuerf estmaterial eingebettet werden und damit nach der 
Trocknung als zusatzliche Versteifung des Bauteiles 9 wirken. 
Weitere Einzelheiten des Bauteils 9 aus Feuerf estmaterial 
gehen aus der Schnittzeichnung in Figur 2 hervor. Dort sind 
der Deutlichkeit halber alle hinter dem Kochstellenbrenner 
1 in Figur 1 dargestellten Teile, wie beispielsweise die 
Warmhaltezone 7, nicht eingezeichnet. 

An die Brennkammern 2 in Figur 2 ist die Gasmischkammer 3 
der Brenner 1 mit der Gasmischeinrichtung 4 angeformt. Die 
Diisenplatte 6 ist ringsum auf einem Sitz 17 aufgelagert 
und mit (nicht dargestelltem) Klebstoff, vorzugsweise einem 
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anorganischen feuerfesten Bindemittel in diesen Sitz 17 
eingeklebt. Der Abgaskanal 5 ist mit einera getrennten 
Feuerf estteil 15a abgedeckt. Die Abdeckung 15a ist zweck- 
maBig aus demselben Material wie Teil 9 gefertigt und in 
dieses eingeklebt ♦ Die Abdichtung der Brennkammer 2 zur 
Kochflache 14 ubernimmt eine weiche Dichtung 16 aus Alu- 
miniums ilikatf aser . 

Alle drei Kochstellenbrenner des Kochfeldes gemaB der Er- 
findung sind in derselben Weise aufgebaut und in das Bau- 
teil 9 mit ihren Komponenten, wie Brennkammer 2, Gasmisch- 
kammer 3, Abgaskanal 5, Gasmischeinr ichtung 4 zusammen mit 
der Warmhaltezone 7 , und dem Abgasschacht 8 eingeformt. 

Die gesamte Beheizungseinrichtung des Kochfeldes besteht 
somit aus einem einzigen, gut warmeisolierenden Bauteil mit 
kleiner Bauhohe, dem Teil 9, das mit bekannten NaBform- 
techniken fur Silikatf asermaterialien preiswert hergestellt 
und mit minimalem Mont ageauf wand in das Kochfeld einge- 
baut werden kann. Mit passgenauen Aussparungen 12 in Teil 
9 fur die Temperaturbegrenzer 13 und eventuell zusatzlichen 
(nicht dargestellten) Aussparungen fQr die Zund- und 
Uberwachungseinheit 11 des zentralen Zundbrenners 10, 
konnen zusatzliche Justagearbeiten, wie sie bei den be- 
kannten Kochfeldern erforderlich sind, weitgehend ent- 
f alien. Hinsichtlich der Plazierung der Gasmischeinheiten 
4 in dem Bauteil 9 bestehen keine Beschrankungen, so daB 
sie zur weiteren Minderung des Montageaufwandes an die 
jeweils giinstigsten Stellen im Bauteil 9 gelegt werden 
konnen. Ferner ist im Rahmen der (meist) vorgegebenen Ab- 
messungen der Kochflache 14 groBtmogliche Freiheit in Be- 
zug auf die Wahl der Kochstellendurchmesser und deren Lage 
in der Kochflache gegeben. 

Die Gas-Mischeinr ichtung 4 (Figur 2) bedarf noch einer Er- 
l&uterung: Die Kegelbohrung in Figur 2 wirkt zusammen mit 
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der Gasduse 30 als Injektor, wodurch die Verbrennungsluf t 
angesaugt wird. Der notwenidge Uberdruck in der Gasmisch- 
kammer 3 wird durch die plStzliche QuerschnittsSnderung am 
Ende der Kegelbohrung auf den Querschnitt der Mischkammer 
3 erreicht. Gleichzeitig wird das Gas durch Wirbelbildung 
mit der Verbrennungsluf t gemischt. 

Mit einer Luf tdrosselscheibe 32, die auf das Gewinde 31 
der Gasduse 3 0 auf geschraubt ist, kann die Luftmenge regu- 
liert werden. Versuche haben gezeigt, daB die Brenner 1 
rait dieser einfachen Mischeinrichtung 4 gut arbeiten und 
insbesondere die Abgashygiene gemaB den Vorschriften ge- 
wahrleistet ist. 

Die Gasduse 30 und die Luf tdrosselscheibe 3 2 sind nicht in 
das Bauteil 9 integriert. ZweckmaLBigerweise werden sie fur 
alle Brenner zusammen mit den erforderlichen Gaszuleitungen 
und Gassteuerventilen in einer vorgef ertigten Baueinheit 
zusammengef aBt • 

Das Bauteil 9 kann in einem Stuck hergestellt sein Oder, 

falls es die angewandte Formungstechnologie verlangt, aus 

mehreren Teilen zusammengesetzt sein. Es kann beispiels- 

weise durch eine Trennungsebene, die in Figur 3 mit der 

Linie E-E angedeutet ist, in ein Ober- und ein Unterteil aufgeteilt sein, 

die getrennt hergestellt werden und anschlieBend verklebt 

oder mechanisch zusammengepreBt werden. 

Die Figuren 3, 4 und 4a zeigen weitere Ausf iihrungsf ormen 
der Kochmulde gemcLB der Erfindung. Gleiche Positions- 
nummern in diesen und alien weiteren Figuren bezeichnen 
Bauteile mit gleicher Funktion bzw. identische Bauteile. 
Bei der Ausfuhrung gemaB Figur 3 sind die Abdeckungen 15a 
und die Dichtungsringe 16 (Figur 2) durch eine gemeinsame 
Abdeckplatte 15 ersetzt worden, die alle Abgaskanale 5 
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(Figur 3) uberdeckt und aus der die dffnungen fur die 
Brennkammern 2 der Kochstellenbrenner 1 (Figur 1) und die 
Warmhaltezone 7 (Figur 1) ausgestanzt sind. Die Abdeck- 
platte 15 ist wie das Teil 9 beispielsweise aus Alu- 
miniums ilikatfasermaterial mit einem anorganischen Binde- 
mittel hergestellt. Sie kann an die KochflSche 14 ange- 
klebt sein. Das Bauteil 9 ist hier zweiteilig ausgefuhrt 
und wird durch das Oberteil 9a und das Unterteil 9b ge- 
bildet, deren Trennflache durch die Linie E-E in Figur 3 
angedeutet ist. 

Die Diisenplatte 6 aus einem speziellen Keramikmaterial 
wird in den dafur vorgesehenen Sitz 17, wie in Figur 3 
links dargestellt, eingeklebt. Alternativ wird die Diisen- 
platte 6 aus Silikatf asermaterial hergestellt und in einem 
Arbeitsgang, beispielsweise wie in Fig. 3 rechts darge- 
stellt, mit dem Oberteil 9a geformt. Im Gegensatz zu der 
oben beschriebenen Ausfuhrung mit eingeklebter Diisenplat- 
te (Figur 2) aus einer speziellen Keramikmasse ist hier 
die Diisenplatte Bestandteil des Bauteils 9, das durch 
Verkleben der Teile 9a und 9b in der Ebene E-E entsteht. 

Eine L6sung f bei der Oberteil 9a nicht mit dem Unterteil 
9b verklebt ist, geht aus Figur 4 hervor. Die beiden 
Teile sind mit den Elementen einer Labyrinthdichtung 23 
ausgerustet und werden mit einer Andruckvorrichtung dicht 
gegeneinander gepreBt. Die iibrigen Teile in Figur 4 ent- 
sprechen den Darstellungen in den Figuren 2 oder 3. 

Aus Griinden der Festigkeit besteht haufig die Forderung, 
daB sich die Kochfl&che 14 bei StoBbelastungen in Richtung 
auf die Diisenplatte 6 hinbewegen, bzw. durchbiegen kann. 
Zur Erzeugung des notigen Spielraumes werden die Labyrinth- 
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dichtungen 23, wie in Figur 4a dargestellt ist, mit einem 
Luftspalt 23a von 1,5 nun bis 2 mm Hone ausgeftihrt. 

Die Piguren 5 und 5a zeigen eine einfache und wartungs- 
freundliche Einrichtung zur Montage der kompletten Be- 
heizungseinheit, die sich aus dem Bauteil 9 (Figur 2) und 
der Abdeckplatte 15 (Figur 3) zusammensetzt . Die ge- 
nannten Teile sind in einen Hilfsrahmen 18 aus Stahl- 
blech eingelegt, der mit Hebeln 19, wie sie in Figur 5a 
dargestellt sind, die Beheizeinheit aus den Teilen 9 und 
15 gegen die Kochflache 14 preBt. Hierzu sind die Hebel 
19 drehbar mit Nieten 22 an dem Kochf lSchenrahmen 21 be- 
festigt, der wiederum tiber den Kleber 20 mit der Koch- 
flache 14 fest verbunden ist. 

Das oben beschriebene Bauteil 9 kann auch in Gemischtbau- 
weise, wie aus Figur 6 hervorgeht, aus Feuerfestmaterial 
und Blech hergestellt werden. ZweckmaBig werden die Teile 
9a und 15 aus Feuerfestmaterial (Figur 3), welche die 
Brennkammern 2 und die Abgaskanale 5 sowie auch die Warm- 
haltezone 7 (Figur 1) begrenzen, beibehalten. Statt des 
Unterteils 9b (Figur 3) werden nun die Mischkammern 3 
(Figur 6) mit einem umlaufenden Sitz 17, in den die 
Diisenplatten 6 eingeklebt werden konnen, in eine gemein- 
same Blechwanne 9c eingepragt. Falls erf orderlich , konnen 
in die Blechwanne weitere Vertiefungen fur den Bereich 
der Warmhaltezone 7 (Figur 1) und die Abgaskanalbereiche 
eingepragt sein. Zusatzliche Sicken konnen zur Versteifung 
der Blechwanne 9c dienen. Die Teile 9a und 15a sind in 
die Wanne 9c eingelegt bzw. eingeklebt. Die Mischkammern 
3 werden iiber angesetzte Mischeinrichtungen 4, beispiels- 
weise Venturirohre, die teilweise in die Mischkammern 
hineinragen konnen, mit demGas-Luft-Gemisch versorgt. 
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Das Gewicht der Kochmulde kann weiter verringert werden, 
indem das gemeinsame Bauteil 9 fur die Kochsteilenbren- 
ner 1 und die Warmhaltezone 7 (Figur 1) aus geschaumtem 
Aluminiumsilikatmaterial mit einem Bindemittel herge- 
stellt ist. 1st dieses Material offenporig, so ist eine 
zusatzliche Abdichtung im Gas-Mischkammerbereich des Bau- 
teils 9 erforderlich. Wie in Figur 7 dargestellt ist, 
kann diese Abdichtung dadurch erreicht werden, daB in 
das Bauteil 9 eine Gasmischkammer 3 als Blechtopf 3a ein- 
gesetzt ist, in deren Sitz 17a die DUsenplatte 6 eingeklcbt 
ist- Der Blechtopf 3a wird zweckmaBig mit dcm Bauteil 9 fcst verklebt. Der 
Blechtopf 3a kann auch so angeordnet sein, daft er die in das Bauteil 9 ein- 
geformte Gasmischkaimer 3 aufien umgibt. Alle weiteren Merkmale der An- 
ordnung in Figur 7 entsprechen den Merkmalen der im Vorangegangenen be- 
schriebenen Ausfiihrungen. 

In den oben genannten Beispielen sind die Kochstellen- 
brenner 1 (Figur 1) als Gasstrahlungsbrenner mit Misch- 
kammer 3 und der Dusenplatte 6 ausgefuhrt. Wird das Bau- 
teil 9 (Figur 2 oder 3) gemaB Figur 8 abgeandert, so 
konnen atmospharische Brenner zur Kochstellenbeheizung 
verwendet werden. Die Brennkammer 2 in Figur 8 ist 
groBer als in den* vorangegangenen Beispiel, und die Misch- 
kammer entfSllt. Die Brennerabgase des atmospharischen 
Brenners 24 gelangen uber einen ringformigen Abgaskanal 
5 am oberen Rande der Brennkammer 2, der mit der Abdeck- 
platte 15 abgedeckt ist, in ein Abgaskanalsystem, das 
beispielsweise entsprechend Figur 1 ausgeftihrt sein kann, 
und heizen die Warmhaltezone 7 (Figur 1 ) . An den Abgas- 
schacht 8 (Figur 1) der Warmhaltezone 7 wird zweckmaBig 
und in bekannter Weise ein Abgasgeblase angesetzt, das 
den Abgasstrom unterstutzt und fiir die Zwangsbeluf tung der 
Brennkammer 2 in Figur 8 durch die groBe Bodenoffnung 25 
sorgt. Gezundet wird der Brenner 24 durch den Abgaskanal 
5 Uber einen Zundbrenner im Kochfeldzentrum, der gemeinsam 
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fur alle Brennstellen des Kochfeldes dort vorgesehen ist 
(s. auch Figur 1). Von diesem Ziindbrenner ist in Figur 8 
nur ein Zundrohr 10 gezeigt. Werden die Kochstellenbren- 
ner individuell geziindet und (iberwacht, so sind dafiir 
anstelle des gemeinsamen Zundbrenners an dem jeweiligen 
Brenner 24 Zlindelektroden 101 und Oberwachungsthermoele- 
mente 111 in bekannter Weise angebracht. Diese Teile sind 
in Figur 8 gestrichelt angedeutet. 

Die Betriebssicherheit der Kochfeldcr mit Gasstrahlungs- 
brennern wird wesentlich verbessert, wenn vor den Magnet- 
ventilen, die; fur die Steuerung des W&rmegebots der Koch- 
stelle erforderlich sind, ein Gassicherheitsschalter an- 
geordnet ist, der in bekannter Weise mit einem Thermoele- 
ment gesichert wird. Vorteilhaft ist, daB der Uberwachungs- 
kreis von Thermoelement und Gassicherheitsschalter ohne 
Hilfsenergie und vollig unabh^ngig von dem Steuerkreis 
mit den Magnetventilen arbeitet und bei Versagen des Mag- 
netventils zusatzliche Sicherheit bietet. Zweckmaflig und 
kostengiinstig wird, wie in Figur 1 schematisch gezeigt, 
ein gemeinsamer Zundbrenner 10 mit Uberwachungs thermo- 
element 11 vorgesehen, der einen gemeinsamen Gassicher- 
heitsschalter fur alle Brennstellen 1 betatigt, welcher 
in die Hauptgasleitung des Kochfeldes geschaltet ist. 

In Figur 9 ist ein geeigneter Zundbrenner, beispiels- 
weise fur die ZUndung und Uberwachung dreier Brennstellen 
gezeigt. An den Brennerkopf 10a, der mit f einen Bohrungen 
10b und einer und einer Dtise 10i fur die Oberwachungs- 
flamme ausgeriistet ist, sind Ziindrohre 10b mit f einen, 
hintereinander in einer Linie angeordneten Bohrungen oder 
Schlitzen 10e angebracht. Die Enden der Zundrohre 10b 
sind als Dttse 10f ausgebildet. Dieses System wird ttber die 
Gasduse 10d mit Gas versorgt, wobei die n6tige Verbren- 
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nungsluft durch die Bohrungen 10g im unteren Teil des 
Brennerkopfes angesaugt wird. Der Brennerkopf 10a, die Gas- 
dtise 10d und die Zundelektrode 11a sowie das Oberwachungs- 
thermoelement 11 sind geraeinsam auf bzw. in der Konsole 
10c befestigt. 

Stromt das Gas-Luf tgemisch in den Brenner, so tritt es an 
den feinen Bohrungen 10h und 10e wie auch an der Ztlnd- 
flamroenduse 10i und den EnddUsen 10f der ZUndrohre aus. 
Bei der Zttndung bildet sich sowohl um den Brennerkopf 10a 
als auch langs des Ziindrohres 10b ein Flammensaum aus, der 
das Gas-Luf tgemisch an den Dusen 10f ziindet. Damit konnen 
ZUndflammen in die Brennkammern der Kochstellenbrenner 
hineinbrennen, bzw. wird ein von dort ausstromendes Gas/- 
Luft-Gemisch gezttndet. 

Eine Abwandlung des Zundbrenners gemaB Figur 9 zeigt 
Figur 10. Die ZUndrohre 10b (Figur 9) entf alien, und die 
ZUndflammen brennen direkt am ZUndbrennerkopf 10a. 

Aus den Gas-Mischkammern der Kochstellenbrenner 1 (Figur 
10) wird Uber gesonderte Zuleitungen bzw. die dargestellten 
Bohrungen 27, deren Durchmesser grSBer als die Dusenof- 
fnungen der Diisenplatte 6 sind, ein Gashilf sstrom abge- 
leitet, der durch die Stege 26, die in den Abgaskanalen 
5 ZUndkanSle 26a abgrenzen, zu dem ZUndbrennerkopf 10a ge- 
leitetund dort gezundet ward, so daB das aus der Diisenplatte 6 
ausstrSmende Gas-Luf tgemisch durch Ruckzundung Qber den be- 
reits gezundeten Gas-Hilf sstrom seinerseits gezundet wird. 

Die ZUndung des von den Brennern 1 (Figur 9) durch die 
Kanale 26a kommenden Gasgemisches kann vorteilhaft durch 
eine katalytisch wirkende Zundflache erfolgen, die an- 
stelle des Zundbrenners im Zentrum der Abgaskanale 5 ange- 
ordnet ist, und die entweder mit Gas odor oloktrlsch in- 
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direkt beheizt wird. Zur Zunduberwachung ist ein Thermoele- 
ment vorgesehen, das die Temperatur der Zttndflache uber- 
wacht . 

Verwendet man fur jede Brennstelle einen eigenen Ziind- 
brenner mit zugehbrigem Gassicherheitsschalter , so konnen 
die Ziindbrenner wie in Figur 11 gezeigt angeordnet werden. 
In den Bauteilen 9a und 9c sind Gffnungen so vorgesehen, 
daB der Ziindbrenner 20, der mit der Ziindelektrode 28 eine 
Einheit bildet, an den Rand der Brennkammer 2 ragt, so daB 
die Ziindflamme das Uberwachungsthermoelement 11a beheizen 
kann. Vorteilhaft bei dieser Anordnung ist, daB die Ziind- 
flamme des Brenners 29 dicht viber der Brennerdusenplatte 
6 brennt, wodurch das Gas-Luf tgemisch des Hauptbrenners 
sofort nach Betatigen des Kochstellenschalters geziindet 
wird. 
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